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DuraBLACk. 1dentificacién y
Rotulacidon de Alta Resistencia

DESCRIPCION

DURABLACK es la unica plancha de aluminio para marcar con laser CO2
homologada para uso en exterior y que no necesita un tratamiento quimico ni
capa de proteccidon. Hasta 10 anos.

DuraBlack® es un aluminio anodizado para marcar con laser CO2. Estd pensado especialmente para
aplicaciones de rotulacién e identificacion que sean duraderas incluso en ambientes de alta exigencia.
En los varios tests realizados para comparar el comportamiento de DuraBlack, aluminio anodizado color
negro para laser, DuraBlack supera en mucho los resultados obtenidos por los otros materiales.

DuraBlack es resistente a la luz directa (radiacion UV), abrasion,
altas temperaturas y productos quimicos. Gracias a este elevado
indice de resistencia frente a diversos ambientes exigentes,
DuraBlack ha sido homologado para varios usos industriales,
gubernamentales y militares, obteniendo las especificaciones MIL-
STD 130N, A-A-50271 (=MIL-P-514D) y MIL-STD-15024G, Tipo L.

Tecnologia DuraBlack

DuraBlack es un aluminio compuesto por varias capas y disponible
en 2 espesores: 0,13mm y 0,51mm. Se puede fijar a superficies
planas o curvas mediante adhesivo, remaches o tornillos. Las
planchas DuraBlack se pueden adquirir con adhesivo 3M 350 de
alta adherencia ya aplicado desde fabrica.

Aluminio anodizado
Estas planchas son compatibles con cualquier maquina de laser

CO2 produciendo marcadas duraderas, de alta resolucion vy
contraste.

Adhesivo

APLICACIONES

rotulacion exterior identificacion de |a propiedad codigos de barras placa de maguina
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ESPECIFICACIONES INDEPENDIENTES

CERTIFICACIONES DE LABORATORIOS INDEPENDIENTES _

A-A-50271 (~MIL-P-514D) Detroit Testing Laboratory Certificacidn s/ especificaciones

Standard UL 969 Underwriters Laboratories (UL) Sistemas de marcaje y etiquetado

Segln el Tipo L, el test “vendrd determinado por la actividad de
adquisicion y el proveedor”. Horizons ISG recomienda que se adopten
los estandares A-A-50271 para MIL-DTL-15024G, Tipo L.

MIL-DTL-15024G, Type L
(laser generated plate)

CARACTERISTICAS

DURABILIDAD _
Caracteristica especifica Test Resultado
5000 horas de exposicidn acelerada a la
Exposicion al exterior intemperie/luz UV que corresponden a | Sin efectos

8 — 10 aflos aprox.

. . ., Abrasion Taber con una rueda de CS17, | Ligero matificado de la
Resistencia a la abrasion

carga total de 1000 gm, 4000 ciclos superficie
. . 371°C El substrato amarillea
Resistencia temperatura .
ligeramente tras 8 horas
Resistencia quimica/corrosion 96 horas de inmersion en diversos Ligero crackeado de la capa
9 fluidos ML-STD-810G negra

Tests establecidos en base a los establecidos por el Dpto. de Defensa de los EUA definidos en MIL-STD-
810G y MIL-STD 130. Los productos quimicos testados incluyen todos los fluidos MIL-STD-810G vy algunos
otros. Los resultados se midieron con un verificador Siemens/Microscan de cédigos de barras 2D de
15mil. Un descenso de mas de 2 grados indica fallo —como los casos de AIM DPM-1-2006 y MIL-STD-
130N. Los tests de intemperie continlan. Horizons ISG no garantiza el comportamiento de sus
materiales en ninglin ambiente.

A |
LASER MARKABLE ALUMINUM



http://metalphoto.com/wp-content/uploads/downloads/2015/03/A-A-502711.pdf
http://database.ul.com/cgi-bin/XYV/template/LISEXT/1FRAME/showpage.html?name=PGGU2.MH17767&ccnshorttitle=Marking+and+Labeling+System+Materials+-+Component&objid=1073782972&cfgid=1073741824&version=versionless&parent_id=1073782853&sequence=1
http://quicksearch.dla.mil/qsDocDetails.aspx?ident_number=11007
http://quicksearch.dla.mil/qsDocDetails.aspx?ident_number=11007
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DuraBLACk. 1dentificacién y
Rotulacion de Alta Resistencia

CARACTERISTICAS FiSICAS _

Tamaho Grosor Negro Mate Negro mate ADHESIVADA
254 x 305 mm 0,13 mm 05972 stock 05973 stock
305 x 508 mm 0,51 mm 05974 stock 05975 Bajo pedido
508 x 610 mm 0,51 mm 05976 Bajo pedido 05977 Bajo pedido

Adhesion: preadhesivadas 3M 350 adhesivo de alta adherencia o sistemas mecanicos (remaches/tornillos)

Embalaje: cajas de 5 planchas

DURABILIDAD ESTIMADA EN EXTERIORES _

20 - 50 ANOS

metalphoto

DURABLACK’ - 10 AR
et it ) 8 - 10 ANOS

VARK)

'I)e o
ALUMAM%“ 3 - 5 ANOS

Mjet 3 - 5 ANOS

Aplicaciones de exterior de larga duracién . Aplicaciones de exterior de duracién media . Recomendado para uso interior

GUIA DE PARAMETROS LASER

La siguiente informacion pretende aportar una guia para obtenir
un marcaje de calidad con las planchas DuraBlack.

Un resultado optimo de marcado se basa en la combinaciéon
adecuada de parametros de potencia y velocidad. El objectivo es
obtenir un marcado color blanco/metélico. Un exceso de potencia
dara una imagen borrosa o como corrida. Una potencia
insuficiente producirda una imagen oscurecida o de intensidad
irregular.

Recomendamos hacer algunas pruebas ensayo-error hasta dar con
los pardmetros correctos para nuestra maquina en concreto.
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El proceso de marcado podria dejar algun residuo pegajoso en la plancha, que se puede eliminar
facilment con agua jabonosa y un trapo.

PARAMETROS INICIALES_

¢ Mantener la plancha completamente plana en la mesa de trabajo durante todo el proceso.

e Velocidad - Entre 60-80%. Contar con un tiempo de preparacidén para aconseguir un buen resultado.
e Potencia — Entre 15-20 watts (Un laser de 50 watt tendria que estar al 35%)

¢ DPI - seleccionar 600dpi 0 mas

e PPl -—seleccionar el valor maximo (minimo 1000).
* Recomendamos utilitzar un sistema de extracién y filtrado durante todo el proceso.

MARCADA PERFECTA Du raBIaCk

POTENCIA INSUFICIENTE [) U ra‘ E:j i Eig ;,f

POTENCIA EXCESIVA DuraBlaCk

DPI INSUFICIENTE (RESOLUCION) D U E"a B ! a Ck

LA PLANCHA NO ESTA COMPLETAMENTE PLANA Zo B la Ck
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